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PARDOSELI DIN LEMN

Elemente generale

Pardoselile din lemn sunt produse din lemn care au drept scop realizarea unor conditii de
izolare termica, fonica si vibratorie In cadrul constructiilor industriale, civile sau socio-culturale.

In cadrul constructiilor civile au si rol estetic, venind in completarea decorarii spatiului interior
la partea inferioara, putand realiza efecte estetice alaturi de mobild, impuse de stilul de mobila si de
amplasamentul acesteia, completand astfel estetica moderna sau rustica a spatiului interior.

In spatiile industriale, pardoselile din lemn au o pondere relativ ridicatd, putind fi amplasate
atat la parter cat si la etajele superioare ale cladirilor.

In zona temperat, trebuie sa se includa pardoselile in calculul termic al cladirilor.

Structura, materialele utilizate, dimensiunile acestora, sunt elemente care influenteazd in mod
evident capacitatii lor de a asigura un coeficient de transfer termic, diferit, variabil si controlabil.

Tendinta de reducerea a preturilor constructiilor s-a rasfrant si asupra pardoselilor, astfel incét
s-au gandit structuri noi, simple adaptate tipului de constructie si functionalitatii spatiilor interioare.

Domeniul larg de utilizare precum si diversitatea functionald a spatiilor echipate cu pardoseli au
impus in timp modificari in structura pardoselilor,

Productivitatea muncii si viteza cu care se realizeaza constructiile au impus un nou concept de
realizare al pardoselilor aparand ideea realizarii pardoselilor in fabrici specializate pana la un nivel
de asamblare, urmand ca in constructie sa se realizeze doar asamblarea finald cu fixarea in
constructie.

In aceste conditii se impune o cunoastere mai buni si cat mai completa a structurilor specifice
pardoselilor, a materialelor utilizate, a tendintelor in domeniul constructiilor, altfel spus o buna
documentare astfel incat sd se poatd proiecta §i propune solutia cea mai adecvata pentru o anumita
constructie si pentru un spatiu interior cu o functionalitate bine definita.

Piata materialelor de constructii s-a imbogatit in ultima vreme cu o diversitate de ,,materiale
compozite”, rezultate ca urmare a lansarii tehnologiilor de valorificare a diverselor materiale (lemn,
mase plastice, materiale textile, hartie, etc.) prin reciclare, rezultand astfel o gama larga de produse
cu structuri, compozitie i proprietati diferite, adaptabile la orice situatie.

Problema energetica mondiala, are in vedere si reducerea pierderilor de caldura prin elementele
constructiilor, inclusiv prin pardoseli. Pardoselile din lemn sau lemn in combinatie cu alte materiale
asigurd o buna izolare termica.

Pardoselile din lemn = ,,pardoseli calde”

Pardoselile din gresie, marmura sau alte produse minerale = ,,pardoseli reci”

Tendintele actuale de ,,intoarcere la rustic”, In domeniul constructiilor de locuit, au ca efect o
revenire masiva a vechilor forme de pardoseli, cu utilizarea structurilor noi, bazate pe materialele
actuale, ramanand ca doar stratul de uzura sa pastreze estetica specifica ,,pardoselilor istorice”.

Industria pardoselilor a incercat sa ,,creeze” structuri care sa permita asamblarea lor simpla de
catre orice.

Nu orice tip de pardoseald poate fi montata de ,,oricine”, existand §i variante structurale si
estetice care presupun o claificare deosebita (parchetul artistic).

Mentinerea pe piata a industriei pardoselilor presupune o atentie deosebitd in urmarirea modei
si tendintelor impuse de importantele schimbari sociale, educationale, culturale, etc.
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Clasificarea pardoselilor

Din punct de vedere al destinatiei, pardoselile pot fi:

1. pardoseli pentru spatii industriale:
® la parterul spatiilor industriale;

® la etajele superioare ale spatiilor industriale.

2. pardoseli pentru constructii agrozootehnice
= spatii specifice crescatorilor de animale si pasari, magaziilor si depozitelor de
produse agricole
3. pardoseli pentru spatii din cadrul constructiilor civile:

®  pardoseli clasice:
e covor din lemn masiv
* covor din placi
= parchete:
* clasice:
o cu uluc;
o cu lamba;
o cuuluc si lamba.
e lamelare
» stratificate
e artistice
4. pardoseli pentru constructii socio-culturale
= firme, banci, biblioteci, muzee

Diferentirea acestor pardoseli se face in functie de solicitarea mecanica, de rezistenta la diverse
produse cu care vin in contact, traficul de exploatare, modul de exploatare si ingrijire, astfel Tncat

structurile sa asigure o functionalitate pe durata cat mai lungd, in conditii normale de exploatare.

Din punct de vedere al structurii, pardoselile pot fi:

1. pardoseli cu structura din calupuri de lemn masiv (pavele)
» pentru spatii industriale, depozite si spatii expozitionale

2. pardoseli cu structura din covor de scianduri (dusumele)
= pentru spatiile de locuit, socio-culturale sau agrozootehnice

3. pardoseli cu structura din covor de panouri (PAL, MDF) = . pardoseli de tip plici” sau
,dusumele oarbe”
» pentru spatii de locuit, spatii socio-culturale (firme, banci, scoli) si care
intotdeauna sunt prevazute cu un strat de uzura special.

4. pardoseli cu structurd de tip covor din elemente din lemn masiv paralelipipedice (frize)=
parchet
= pentru spatii de locuit, socio-culturale si mai rar spatiile industriale

in functie de fixare in constructie, pardoselile pot fi:
1. pardoseli cu fixare directd pe elementele de constructie (fard structura suplimentara)
= specifice zonelor calde si etajelor superioare, unde nu se pune problema
izolatiei termice
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2. pardoseli cu fixare indirectd pe elementele de constructie( cu structura suplimentara)
= specifice parterelor si zonelor reci unde izolatia termicd este o functie
importanta pe care trebzuie s-o indeplineasca pardoseala.
Daca pardoseala trebuie sd indeplineasca si functia de izolare fonica atunci se
utilizeaza structuri suplimentare de fixare In constructie capabile sa diminueze sau
sd blochze transferul sunetelor sau vibratiilor mecanice.
Din punct de vedere al preluirii uzurii in timp, pardoselile pot fi:

l. pardoseli fard strat de uzurda asociat = pardoseli cu o duratd de exploatare
limitata

= uzura este preluata total de covorul de calupuri, scanduri sau frize
2. pardoseli cu_strat de uzura asociat = pardoseli cu duratd de exploatare
nelimitata

* 1n momentul uzurii, stratul ascoiat poate fi Inlocuit, pardoselile putand fi
utilizate Tn aceleasi conditii de rezistenta
Orice tip de pardoseala fara strat de uzura asociat poate fi transformat in a doua categorie, daca
1 se asociaza un strat de uzura (detasabil) care poate fi din: PVC, mocheta textila, placi de pluta,
cauciuc. In acest caz partea sa vizibili o constituie stratul de uzurd asociat, iar pardoseala
devine ,,pardoseald oarba”, putand fi executatd in conditii calitative mai putin pretentioase,
materiale mai ieftine.
Din punct de vedere al intretinerii pardoselii, trebuie sd se aiba in vedere conditiile in cere sunt
exploatate si metodele prin care se realizeaza intretinerea lor:

1. pardoseli care se intretin prin spdlare cu apd (sau api cu lesie)
= specifice constructiilor agrozootehnice
2. pardoseli care se intretin prin spdlare cu substante petroliere si apoi li se aplici un
tratament al suprafetelor cu ceruri sau substante peroliere
= specifice constructiilor socio-culturale

3. pardoseli care se intretin prin aplicarea pe suprafete a lacurilor si vopselelor de protectie
st uzurd
= gspecifice spatiilor de locuit si constructiilor socio-culturale

In functie de corectitudinea efectuarii intretinerii pardoselilor in timpul exploatarii,
si de structura proprie a acestora, li se asigura o duratd mai mare sau mai mica de
viatd
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1. Structura si terminologie

Structura pardoselilor cuprinde mai multe zone distincte si anume:
zona suport a pardoselii, care poate fi din:

> placa de beton

» retea de grinzi din lemn sau metal
Pe aceasta zona se construieste intreaga structura a pardoselii, indiferent de nivelul la
care se afla spatiul (parter sau etaj)

zona de legatura, poate fi constituitd din mai multe parti, $si anume:

a). zona de nivelare a suportului, care poate fi din:

= sapa de egalizare sau,

= chitul de egalizare
b). zona bariera de vapori, care poate fi din:

= yn strat de bitum turnat in stare in stare fierbinte sau,

= yn strat de carton bituminat, sau

= o folie de polietilena
c). zona adeziva, care poate fi constituitd din:

* un strat de adezivi de polimerizare, policondensare sau adezivi pe baza de

apa (dar cu un continut mic de apa) —chiar un strat de bitum aplicat fierbinte

d) reteaua de grinzisoare care este constituitd din grinzisoare de lemn masiv aplicate
pe zona suport, zona de nivelare sau inglobate in zona de nivelare
e) zona elasticd (de amortizare fonicad sau a vibratiilor mecanice) constituitd din
pudretd de cauciuc, covoare de cauciuc sau benzi din cauciuc, sau spume poliuretanice
dense aplicate la baza sau deasupra retelei de grinzisoare
f) zona de umplutura, care ocupd interspatiile create de reteaua de grinzisare fiind
conctituita din :
- materiale cu rol exclusiv de umplere: nisip, cenusa, zgura
- materiale cu rol de umplere si izolare termica si fonica: placi de plostiren expandat,
vatd de sticla, covor textil impregnat cu adeziv pe bazd de cauciuc, compozite (cu
densitate micd) pe baza de fibre celulozice sau 1and de lemn, spume poliuretanice.
g) zona ,,0arba” — cea care sa interpune (numai pt. anumite structuri) intre reteaua de
grinzisoare §i pardoseala propriu-zisa, realizatd dintr-un covor de semifabricate pe baza
de lemn (PAL, MDF, PLACAJ) sau dintr+un covor de scanduri din specii usoare si
repede crescatoare (rasinoase, plop, salcie) si din material slab calitativ;

- zona pardoselilor propriu-zise- care poate fi constituitd dintr-un covor de scanduri, frize sau
dale de calupuri si care se fixeaza pe reteaua de grinzigoare sau pe dusumeaua oarba. Fixarea se
poate face cu accesorii metalice (cuie, capse) sau cu adezivi.

- zona de uzuri, aplicatd peste pardoseala propriu-zisa si care poate fi constituitd dintr-un
strat de vopsea sau lac (cu proprietati bune d.p.d.v. al rez. la uzurd) sau dintr+un strat din alte
tipuri de materiale (mocheta, folie PVC, folie cauciuc, pluta, etc.)
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Structura generala a pardoselilor fixate pe elemente continue
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Structura generala a pardoselilor fixate pe elemente discontinue
(retea de grinzisoare sau grinzi)

1. Zona pardoselii
propriu-zise
2. Zona de uzura

3. Sipca de perete
4. Reteaua de
grinzigoare
5. Zona de
umplutura
6. Zona barierd de
vapori

7. Peretele
constructiei

8. Fundatia sau
planul
constructiei

9. Zona oarba
10. Zona adeziva

11. Zona
fono+vibroizol
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12. Zona de
nivelare
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1. Pardoselile industriale

In majoritatea cazurilor, pardoselile industriale sunt realizate din calupuri din lemn masiv, din
specii cu rezistenta foarte buna la uzura: salcam, stejar, frasin, si care au o buna durabilitate, fiind
de asemenea rezistente la atacul ciupercilor.

Rezistenta la uzura este strict necesara pentru a asigura o duratd de timp cat mai mare avand in
vedere cd In spatiile industriale se realizeaza transferul tehnologic cu mijloacele de transport ce
produc uzura.

De asemenea in spatiile industriale pot sd apara scurgeri de produse petroliere atit din mijlocul
de transport cat si din structura masinilor-unelte.

Pentru spatiile inferioare ale halelor industriale fixarea calupurilor din lemn pe fundatia cladirii
se face cu ajutorul bitumului sau cu ajutorul unui adeziv ireversibil.

1.1. Pardoseli din calupuri
I. Pardoseli din calupuri din lemn masiv

Calupurile din lemn au forma cilindrica si
sunt realizate din parti ale arborelui care nu se
pot prelucra la gater (craci, trunchiuri mici-
diametrul maxim recomandat fiind de 150 mm).

A. Pardoseli din calupuri din lemn masiv fixate cu bitum

peretele constructiei

fundatia

3- calupurile din lemn masiv
bitum

plinta de perete

Aceasta variantd este recomandatd pentru cladirile care au subsoluri tehnice si care nu sunt in
contact direct cu solul si nu se pune problema infiltrarii apei prin capilaritate.
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B. Pardoseli din calupuri din lemn masiv fixate cu bitum, avand si straturi izolatoare

sapa de egalizare
strat barierd de vapori

1. peretele constructiei

2. fundatia

3. campul din calupuri din lemn masiv
4. bitum

5. plinta de perete

6.

7.

Stratul de bariera de vapori poate fi din carton bituminat sau folie de polietilena.

Varianta B este recomandata pentru cladirile care au fundatia direct pe pamant, stratul 7 fiind
izolator 1ar stratul 6 — format din sapa de egalizare are rolul de a egaliza suprafata pardoselii si de a
asigura o buna izolare termica.

Sapa de egalizare poate fi din azbociment (ciment alveolar) care are caracteristici bune la
transferul termic, la soc, Incovoiere si compresiune.

Dezavantaje:

1. Datorita faptului ca aceste pardoseli nu mai pot fi prelucrate dupd montaj, nu li se poate
asigura o planeitate buna.

2. Prezinta dificultati la uscare

II. Pardoseli din calupuri hexagonale
Varianta [[.A

Varianta I1.B

peretele constructiei

fundatia

calupuri hexagonale

bitum

plinta de perete

material vibro-izolant din:

strat de adeziv, pe care se fixeazd covorul

Nk wbhe=
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Materialul vibro-izolant se foloseste pentru a nu se transmite vibratiile in peretele lateral si
poate fi din :

a. cauciuc

o polistiren

o poliuretan

o pudretd de cauciuc

Varianta [1.B’

peretele constructiei

fundatia

calupuri hexagonale

bitum

plinta de perete

material vibro-izolant

strat de adeziv, pe care se fixeaza
covorul

8. strat de adeziv dintre calupuri

Nk wbh =

Varianta [1.C

peretele constructiei
fundatia

. calupuri hexagonale
bitum
plinta de perete
material vibro-izolant
strat de adeziv, pe care se fixeaza
covorul
8. strat de adeziv dintre calupuri
9. sapa de egalizare
10. strat de bariera de vapori

Nk Wb~

Varianta 11 Varianta III’
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Variantele II 1 11l , presupun operatii de prelucrare complexe.
Oricare dintre variantele utilizate presupune o uscare a calupurilor sau a materialului din care se
executd calupurile, pana la umiditatea de 12-14%.
Aceste tipuri de pardoseli pot fi practicate in:
- industria constructiilor de masini, in sectiile de forja si de prelucrari prin aschiere;
- In industria lemnului, in halele de gatere si in sectiile de prelucrare a cherestelei, in sectiile
de prelucrare la forma si dimensiuni, in fabricile de tapiterie.

Varianta [V Varianta [V’

peretele constructiei
fundatia

calupurile din lemn
bitum

plinta de perete
material vibro-izolant

N kW=

| 3 8

strat de adeziv ireversibil, pe care se
fixeaza covorul
8. lac de uzura

Variantele IV si [V, se folosesc pentru etajele superioare.

Calupurile utilizate sunt de forma cubica, avand dimensiunile cuprinse intre 40-60 mm.

Fixarea 1n constructie se realizeazd la fel la toate variantele, cu suprafata transversald a
calupurilor , ca zona de uzura.

Variantele III si IV sunt recomandate deoarece sunt tehnologice, realizdndu-se relativ usor.

Avantaje:

Pardoselile de tip IV, pot fi nivelate prin slefuire dupa fixarea in constructie. De asemenea pot fi
chiar protejate cu un lac de uzura.

Acest tip de pardoseald se utilizeaza de obicei in industria confectiilor (croitorie) deoarece
greutatea produselor care se transportd nu este prea mare.

In industria lemnului se practici doar in sectiile de sculptura, intarsie, pirogravurd, lustruit
manual.

Acest tip de pardoseli din calupuri pot fi inlocuite cu pardoselile din dale care se pot executa in
sistem industrial cu productivitate marita.
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1.2. Pardoseli din dale

Acest tip de pardoseli se folosesc pentru etajele superioare ale spatiilor industriale.

Realizarea pardoselilor industriale pentru etajele superioare, din dale, in sistem industrial,
presupune realizarea la nivelul societdtii comerciale a unei tehnologii care sd permitd obtinerea
acestora 1n serie mare si la un cost redus.

Varianta V Varianta V

>\/<> NN
4§%&%&%&
N
NN
VN

N
NIV
VNI

NN/ VA\
\/\/\/\/\/VVVVNA
/\/\/\/\/\/\/\/\/\A/
VNNNNNNNNNN

1. peretele constructiei

2. fundatia

3. material de izolare fonica si vibratorie
4. covor din dale imbinate cu lamba aplicata TIED
5. strat adeyiv pentru fixare

6. lamba aplicata

7. pervaz din lemn masiv profilat

8. strat de lac de uzuri)

1. peretele constructiei

2. fundatia

3. material de izolare fonica si vibratorie

4. covor din dale imbinate cu lamba aplicata

5. strat adeziv pentru fixare K
6. lamba aplicata ALl
7. pervaz din lemn masiv profilat

T

8. strat de lac de uzura

9. sapa de egalizare

10. strat bariera de vapori

11. panou suport din PAL sau MDF (16,18)
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Tehnologia de prelucrare a pardoselilor din dale in sistem industrial presupune:

realizarea riglelor rindeluite pe IP4 la dimensiunile prestabilite
constituire riglelor intr-o grinda prin intermediul adezivilor, la latimea dalei

sectionarea grinzii (prismei) la dimensiunea grosimii dalelor.

Se constituie astfel calup de calup, prin incleiere, apoi se spinteca la grosime.
Se calibreaza
Se frezeaza ulucul

Dezavantaje:

pardoselile din dale prezintd probleme de esteticd, deoarece legitura dintre dale este
vizibild datoritd faptului elementele intermediare 6 cu ajutorul carora se constituie
covorul, pot fi prelucrate independent.
Atat in varianta V cat si In varianta VI, dupa constituirea covorului se realizeaza
obligatoriu prelucrarea covorului prin slefuire cu masini portative cu bandd sau cu
cilindri.
Elementele intermediare de legatura nu mai sunt prelucrate cu structura transversala,
ceea inseamna ca acestea vor avea o rezistentd la uzurd diferitd (scazutd) fatd de
celelalte elemente ale pardoselii. Acest dezavantaj poate fi diminuat prin doud
mijloace:

o prin folosirea lacului de uzura, sau

o prin folosirea unor specii cu rezistentd marita la uzura.

De foarte mare importantd este precizia de prelucrare a calupurilor la lungime si latime astfel
incét sa se asigure o continuitate a suprafetelor de imbinare a campului pe care-1 constitui.

De asemenea folosirea combinata a diferitelor specii poate determina obtinerea unei structuri cu
o valoare estetica si decorativa ridicata.

Pardoselile industriale cu izolare fonica si vibratorie in halele industriale in care sunt montate
masini de inaltd precizie, se realizeazd din elemente din lemn asezate pe elemente suport-
proportionale cu masa masinii agezatd pe pardoseala.

Pardoselile industriale pentru spatiile in care sunt montate utilajele foarte grele se realizeaza
folosind pentru distribuirea greutdtii pe pardoseala din lemn, placi suplimentare din metal sau din
alte materiale cu rezistentd mare la compresiune.

In unele situatii masinile functioneaza prin greutatea proprie iar, in alte situatii ele pot fi prinse
in aceste dale din beton armat, constituindu-se astfel un bloc vibrator, compact, constituit din
masind, placa de distributie a masinii, pardoseala si dalele din beton armat.

Varianta cu dale din beton armat se foloseste in cazul masinilor in care apar eforturi mari,
generatoare de vibratii.
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2. Pardoseli clasice

2.1. Pardoseli constituite din covor de scanduri

- Se prezinta sub forma unor covoare continue din cherestea
- Se utilizeaza in general specii cu rezistentd mare la uzura precum steharul, dar si specii cu
rezistentd mica la uzurd, insa, protejate cu lacuri speciale
De obicei aceste tipuri de pardoseli se regasesc in mediul rural, dar care intrd din ce In ce mai
mult in constructiile urbane, atat in casele particulare cat si la blocuri, aducand un efect rustic,
alaturi de mobilierul rustic.
Se folosesc cu precadere in spatiile sociale, publice, scoli, cladiri administrative.
Constituire covorului din scanduri se poate realiza in mai multe variante :

. prin aliturare . P //\&\ 2 ? % f’Jl', a_ .

Aceasta variantd implica un consum minim de material si de energie la prelucrare

cu lamba aplicata //

b

Variantele b si d sunt cele mai estetice
o | v lamba si uluc

Variantele ¢ si d sunt cele mai utilizate
d | cu falt

Din punct de vedere al deformatiei covorului, variantele b, ¢ si d sunt cele mai bune

Din punct de vedere tehnologic, aceste pardoseli se realizeaza prin prelucrarea pe 4 suprafete ,
pentru realiazrea preciziei necesare in cazul variantelor cu falt sau lamba si uluc.
Aceste tipuri de pardoseli sunt constructii simple 1nsa, ridica probleme din punct de vedere
estetic prin sistemul de fixare al cuielor.
Cuiele pot fi :
- cu floare normala
- sau decorative
Intretinerea pardoselilor din stejar se face prin :
spalare cu solutie de lesie, sau,
prin spalare §i acoperire cu ceruri, sau
spalare chimica cu petroxin si acoperire cu ceruri
- acoperire cu lacuri fard a se mai folosi apa.



1.Pardoseli

In functie de latimea elementelor masive utilizate, pierderea de material este cuprinsa intre 5-

16%.

Variantele cu lamba si uluc © si , cele cu falt (d), datoritd umflarii si contragerii, nu se lasa
spatii libere prin care sa se vada structura sau sa patrunda elementele de sub pardoseala, spre

suprafata.

Aranjarea covorului in cadrul spatiilor se face in functie de raportul dimensional care exista
intre dimensiunile camerelor si lungimea scandurilor.

- cand scandurile
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- cand se aseaza -
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Multidirectional, i \
C ca un raport de x -  m—
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Fixarea covorului de scanduri pe constructia support, se face cu ajutorul cuielor cu floare lisa.

Dupa aplicarea cuielor se poate realiza o operatie de slefuire a intregului covor, inclusiv a
florii cuielor.

Cuiele participa efectiv la estetica pardoselii, de aceea forma florii cuielor poate fi valorificatd
in estetic apardoselii dacd acestea raman la culoarea naturala.

Aplicarea cuielor se face la distante cuprinse intre 500-1000 mm, in functie de grosimea
covorului de lemn masiv, astfel incat sa se poatd asigura o rigiditate corespunzétoare pardoselii i
care sd nu cedeze la greutatea mobilierului din incapere, cat si la traffic.

La fixarea pardoselii clasice in constructie se va tine cont de tipul camerei pentru care se pune
pardoseala.

Fixarea in constructie se face prin intermediul unor elemente intermediare, care sunt la randul
lor fixate in constructie sau sunt sub forma unitard de rama.

500 - 1000

i

|
» XX X% XX
x I xix »x
X 1% £ |3 xR
¢ | %% o
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Nk W=

peretele constructiei
fundatia

covor din lemn masiv
retea din grinzigoare
material de izolare
fonica si vibratorie,
(polistiren, poliuretan,
cauciuc tocat)

cuie de fixare

sipca pervaz

material de umplutura
pentru izolatia termica ,
fonica sau functionala

=~ o

(T4l e

peretele constructiei
fundatia

covor din lemn masiv
retea din grinzisoare

. material de izolare

fonica si vibratorie,
(polistiren, poliuretan,
cauciuc tocat)

cuie de fixare

sipca pervaz

material de umplutura
pentru izolatia termica ,
fonica sau functionala
strat bariera de vapori

=~

9.

ANE S

peretele constructiei
fundatia
covor din lemn masiv

. retea din grinzisoare

material de izolare
fonica si vibratorie,
(polistiren, poliuretan,
cauciuc tocat)

cuie de fixare

sipcd pervaz

material de umplutura
pentru izolatia termica,
fonica sau functionala
strat barierd de vapori

10. sapa de egalizare
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Nk W=

N

9.
10.

peretele constructiei
fundatia

covor din lemn masiv
retea din grinzigoare
material de izolare
fonica si vibratorie,
(polistiren, poliuretan,
cauciuc tocat)

cuie de fixare

sipca pervaz

material de umplutura
pentru izolatia
termica , fonica sau
functionala

strat bariera de vapori
sapa de egalizare

1 1 . grmmsoare

12.

(ghermere) inglobate
in sapa de egalizare
elemente de
pozitionare

SNk W=

~

10.
1.

peretele constructiel
fundatia

covor din lemn masiv
retea din grinzigoare
material de izolare
fonica si vibratorie,
(polistiren, poliuretan,
cauciuc tocat)

cuie de fixare

sipcd pervaz

material de umplutura
pentru izolatia
termica , fonica sau
functionala

strat barierd de vapori
sapa de egalizare
covor elastic din benzi
de cauciuc sau pasla
sau un strat de pudreta
de cauciuc

VT

\_/'f\L_/——\’L

/

R AR YA A AR

i
HHHH\NHHH AT HHu

AT I

N
Kl
\




1.Pardoseli

21

N

Nk W=

peretele constructiei
fundatia

covor din lemn masiv
retea din grinzigoare
material de izolare
fonica si vibratorie,
(polistiren, poliuretan,
cauciuc tocat)

cuie de fixare

sipca pervaz

material de umplutura
pentru izolatia
termica , fonica sau
functionala

strat bariera de vapori

10. sapa de egalizare
11. benzi de cauciuc sau

pasla

M J

HH\H\H\NHHMHHM\HHH'\.H

9//2 11 10 §

s

MBS

peretele constructiei
fundatia

covor din lemn masiv
retea din grinzisoare
material de izolare
fonica si vibratorie,
(polistiren, poliuretan,
cauciuc tocat)

cuie de fixare

sipca pervaz

material de umplutura
pentru izolatia
termica , fonica sau
functionala

strat barierd de vapori

10. sapd de egalizare
11. benzi elastice din

cauciuc sau pasla

VIl

vin

=

NUW LA
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TN TV AT T

9/1 >\4/ 10 /\8

7

Din punct de vedere al amplasarii pardoselii in cadrul constructiei avem:
la parter, pardoseala se fixeaza direct pe sol sau pe subsolurile tehnice
in functie de zona geografica, alegerea variantei se face diferentiat pentru parterul zonelor
reci si foarte reci, grinzisoarele se aseaza pe sapa de egalizare pe un strat strat de bariera de
vapori care sa nu permitd umezelii (apei) sd patrunda la suprafata pardoselii.
Variantele pentru etajele superioare difera fata de cele de la parter
In functie de gradul de silentiozitate al pardoselii, aceasta poate cuprind esi elemente

elastice, pentru amortizarea zgomotelor

Umplutura (8) poate fi constituitd din materiale diverse, functie de caracteristica dominanta

pe care dorim s-o aiba pardoseala :

Pentru izolare fonica se foloseste poliuretanul sau cauciucul spongios
Pentru izolarea termica se foloseste vata minerala
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- Din punct de vedere functional se foloseste, nisip, cenusa sau zgura.
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2.2. Pardoseli tip placi

Acest tip de pardoseli se mai numesc si pardoseli “ETERNE”.

Sunt pardoseli ultramoderne utilizabile atat in spatiile de locuit cat si in spatiile socio-
culturale, in birouri, constructii pentru firme, avand in vedere trecerea la sistemul constructiilor
realizate din schelete metalice acoperite cu panouri ceramice sau cu placi pe bazad de lemn.

Au avantajul c@ nu vin in contact direct cu cel care le utilizeaza si In mod obligatoriu contin si
un strat de uzurd schimbabil in timp, in functie de gradul de uzura si /sau de modificarea esteticii
interioarelor.

In structura lor, in locul covorului din lemn masiv, aceste pardoseli contin panouri din
semifabricate pe bazad d elemn (PAL-MDF) fixate diferit in constructie, in functie de amplasamentul
in spatiile respective.

Sunt utilizate atat in spatiile moderne cat si in cele clasice.

Reteaua de grinzisoare se dispune sub forma de caroiaj, iar elementele sunt fixate prin
capsare.

Ghermerele sunt numai longitudinale, fixdndu+se in sapa de egalizare cand este Inca umeda.

In cazul materialelor elastice , grinzisoarele se apropie la 500 mm iar dacd materialele sunt
rigide sau semirigide distanta dintre grinzisoare poate fi de 1000 mm.

Stabilirea structurii pardoselii se face in functie de conditiile de exploatare (izolare termica,
fonica) precum si in functie de conditiile climaterice.

In cazul pardoselilor fixate direct pe fundatie, trebuie neapdrat si se utilizeze un strat de
barierd de vapori.

In cazul unui trafic greu , intens, varianta V care are ghermerele inglobate in sapa de egalizare
are o duratd de exploatare foarte mare in timp si in exploatare.

@ T—Cm\,‘df‘ J(‘ (-b'&“ﬂ:_,ﬂ{; {

1. covor de panouri
(PAL, MDF) (PAL | MDF)

2. strat de adeziv de 7 _clrat de s de

olimerizare !

3. Is)trat izolator fonic ?‘@* el 12ole o
(polistiren 3 - gﬁ—:..:l |‘2¢fa-f or Lo o
expandat) R bk

a 4. strat de uzura & (Fo ﬁ";h FEmE “?ﬂ oot )
(mocheta, PVC, : / P 3 y )
plutd) ﬂ - J

5. lamba aplicata /, /./ g 7

6. sipcd pervaz P d e s s st

7. constructie f’i/ / . P -,

8. fundatia j’/ e ﬂk_}_, TS 7—__; v
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1. covor de panouri
(PAL, MDF)

2. strat de adeziv de
polimerizare

3. strat izolator fonic
(polistiren expandat)

4. strat de uzura

(mocheta, PVC,

pluta)

lamba aplicata

sipca pervaz

constructie

fundatia

sapa de egalizare

0. strat bariera de vapori
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1. covor de panouri
(PAL, MDF)

2. strat de adeziv de
polimerizare

3. strat izolator fonic
(polistiren expandat)

4. strat de uzura

(mocheta, PVC,

pluta)

lamba aplicata

sipcd pervaz

constructie

fundatia

sapa de egalizare

10 strat barierd de vapori

10’ retea de grinzisoare

10” material de

umplutura (vata

minerala, polistiren)
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1. covor de panouri
(PAL, MDF)
2. strat de adeziv de
polimerizare
3. strat izolator fonic B
(polistiren expandat) :
4. strat de uzura i7 = Lchf e-!q' U’g oo LLEIUC_
(flnfgsileté, PVC, caver elaghe de (‘auc;uo
uta
5. {)ambé aplicati (120 fadiu; fonics ES' Vi ér“}ﬂ“f.
6. sipcd pervaz : A
dl '87 (f:on(sitmcﬁe ﬁi”'l;?{ﬂ;lﬂlli:-lf?!llllFIHT11| ,r!, k
. fundatia e E%;) i
9. sapa de egalizare /J A bl £ o e /2
10. strat bariera de vapori /,‘,\ . f[ )ﬂf’%};d {‘{ {j . /( 4
10’ retea de grinzisoare / i -",_,l- S e e LR Ty 4 3
10” material de o g A e S l'lfi//l_,
umpluturd (vata S 4 g
minerald, polistiren) :
11. pudreta de cauciuc,
covor elastic de
cauciuc (izolatie
fonica si vibratorie)
1. covor de panouri
(PAL, MDF)
2. strat de adeziv de
polimerizare l
3. strat izolator fonic . (‘% ) i X
(polistiren expandat) -E:_‘j_',?-, - ke e JE' CauctucC
4. strat de uzura o
(mocheta, PVC, fe
plutd)
5. lamba aplicata
d2 6. sipca pervaz e L L .".-Tr;wﬁ._]
7. constructie & ;J ,;"' A~
8. fundatia / y- ;'— *"J |
9. sapa de egalizare : ! ;
10. strat bariera de vapori A [ \
10’ retea de grinzisoare f‘ C e
10” material de 4 ??Z,???xa . f.-’?ff_g.. ,— e 7-;?-~f--_-:d.,;;. s
umplutura (vata S A SR
minerald, polistiren) '
11°benzi de cauciuc
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1. covor de panouri
(PAL, MDF)
2. strat de adeziv de
polimerizare
3. strat izolator fonic
(polistiren expandat)
4. strat de uzura
(mocheta, PVC,
plutd)
5. lamba aplicatd L 1w e e
e 6. sipcd pervaz aukaiga ]
7. constructie / \her LT” :
8. fundatia LN \ i
9. sapa de egalizare ":; i 7 H“’/" g‘& { !H
10. strat barierd de vapori T T ;s r o
10’ retea de grinzisoare O 2 ar  w ara J'I_Trff.-’_f_;f{f A = e ]
10” material de : ' 4
umplutura (vata
minerald, polistiren)
11°benzi de cauciuc
1. covor de panouri
(PAL, MDF)
2. strat de adeziv de
polimerizare
3. strat izolator fonic
(polistiren expandat)
4. strat de uzura
(mocheta, PVC,
pluta)
5. lamba aplicata
f 6. sipca pervaz
7. constructie
8. fundatia
9.

sapa de egalizare

10. strat barierd de vapori
10’ retea de grinzisoare
10” material de
umplutura (vata
minerala, polistiren)
11’benzi de cauciuc
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3. Parchete clasice

Sunt utilizate in constructii sub forma unui covor alcatuit din elemente prismatice care poarta
denumirea de frize.

Parchetul clasic — lerminologie

N Termen Notiune Schita
crt.
1. | Friza Piesa de cherestea tivitd, cu

grosimea de cel mult 25 mm §i
latimea cuprinsé intre 32 mm i
77 mm, avand lungimea de
minimum 200 mm, destinata
fabricarii parchetului

2. | Piesa de parchet | Frizd prelucrat, cu fete plane

paralele si netede, profilate pe l’“ ““““““““““ 1 [m
partile laterale si la capete, care |

prin asamblare cu elemente
identice constituie o pardoseald

parchetatd (parchet).
3. | Lamba pe Partea laterald si de capit iesitd in
dreapta sau dreapta sau in stinga, destinatd a
stanga fi introdusa in ulucul piesei

aldturate situat la dreapta piesel
sau stanga ei.

4. | Lamba aplicatd | Element de asamblare, de sectiune
dreptunghiulari, ce serveste la
imbinarea a doua piese de parchet
prevazute numai cu uluc.

5. | Uluc Sant executat pe o parte laterala gi
un capat al piesei de parchet in
care se introduc lambele pieselor
alaturate.
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Nr. ; ;
it Termen Notiune Schita
6. | Strat de uzurd Partea din grosimea piesei de
parchet cuprinsa intre fafa si
planul superior al ulucului.
7. | Strat inferior Partea din grosimea piesei cuprinsa
intre dos §i planul inferior al
ulucului.
8. | Fata piesei de Suprafata exterioard a stratului de
parchet uzuri al piesei de parchet
9. | Dosul piesei de | Suprafata exterioard a stratului
parchet inferior al piesei, opusé fetei de
parchet
10. | Piesa de parchet | Piesd de parchet profilata pe o
cu lambi si uluc | parte laterald §i un capit cu lamba,
iar pe cealalti parte laterala §i
capitul opus, cu uluc
11, | Piesa de parchet | Piesa de parchet cu lamba avand
cu lamba §i stratul inferior cu profil in semi- P ' ;
uluc, semicoadd | coadd de randunica pe o parte, iar Wivg. N Lambd
de rindunicd si | pe dos prevazuta cu gant Semi-coadd
sant pe dos der ndunicd
12. | Piesd de parchet | Piesd de parchet, profilata cu uluc J
cu lamba pe ambele parti laterale §i capete T T I
aplicatd in care se introduce lamba ]
aplicata.
13. | Piesa de parchet | Piesi de parchet care are stratul
cu falt in coadd | inferior profilat in falf cu coada de
de rdndunica randunica.
L \
14. | Piesd de parchet | Piesd de parchet care are lambade | [r-————=—————======5
dreapta capit situatd in dreapta cénd este lE ‘1
privita pe fatd i lamba laterald C :
spre observator " » -
15. | Piesd de parchet | Piesd de parchet care are lamba de S papy e g :
stanga capit situata in stinga cand este ]

privitd pe fata si lamba laterald
spre observator.
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[ Nr. T ' - .
ot ermen . Notiune | Schita !
— —- — — -— — — e — I I
. —_— | B s
16. | Frizde perete | Piesd de lemn profilata pe una sau ; [
ambele pérti laterale, destinata a fi | '
| montata la perete in scopul : ] ,
_ formérii ramei pentru pardoseald. | L1 ;
i' | '
P == e -'
. L :
| 1
| 1
| |
L |
| \_ |
S . S — N S - |
[ 17. | Pervaz | Piesd de lemn profilatd pe o fafi, | ' |
|

cu care se realizeazi, prin
aplicare, acoperirea rosturilor J '

|
dintre pardoseal si perete, , :

Dimensiunile frizelor sunt strict dependente de spatiile interioare in care se amplaseaza.
Existd o relatie de proportionalitate pentru a crea suplimentar efect estetic.
In Romania, parchetul este standardizat in trei tipuri generale si se executd din stejar, cer si
fag.
Romania a detinut monopolul parchetului pe plan mondial.
Din 1995 incoace au fost importate multe linii tehnologice.
Frizele de parchet se realizeaza din margini de cherestea , nu din busteni.
Din punct de vedere dimensional frizele de parchet se realizeaza in doua tipuri de grosimi :
- g=17mmsig=22 mm.
Gama dimensionala la lungime si 1dtime este larga :
- latime : 80-100 mm
- lungime : 200-600 mm din 5 in 5 mm sau din 10 In 10 mm pe lungime.
Nu este utilizata toata gama.
Ponderea cea mai mare este cuprinsa de elementele cu :
- latime de 20-50 mm si
- lungimi de 200-500 mm.
Aceastd pondere a fost impusa de spatiile interioare practicate in industrie.
Trecerea de la constructiile de tip bloc la cele de tip casa poate s deplaseze ponderea spre
dimensiuni mai mari.
Actualmente fabricile de parchet executd frize intr-o gama restrdnsd de tipo-dimensiuni,
celelalte se fac la comanda.

Speciile utilizate sunt :
- speciile cu rezistenta la uzurd, cu pondere mare in exploatare : stejar, fag, rasinoase

- trecerea la constructiile de tip casa a facilitat si trecerea la alte specii ca : frasin si paltin.
Parchetul artistic a solicitat si alte specii ca:
- nuc, par, palisandru, nuc American
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Frizele de la parchetul artistic sunt la fel cu cele clasice, doar cd formele lor sunt si altele,
impuse de desenul pe care vrem sa-1 realizam.

Diferenta dintre parchetul artistic si cel clasic este foarte mare.

Pretul artistic este de 400-500$/m>.

Forma frizelor de parchet este diferitd, ceea ce rezultd din standardele romanesti care
sistematizeaza frizele de camp pentru parchetul clasic in_trei grupe importante:

1. frize de parchet de tip lambd, parchet de tip ,,L” — utilizare in procent de 5-10%

din totalul productiei mondiala de parchet — pentru acoperirea:
» suprafetelor verandelor acoperite
» spatiilor deschise si acoperite din zonele calde si uscate (tarile arabe,
tarile africane, Mexic i zond centrala si de sud a Statelor Unite)

Forma generald i elementele dimensionale pentru frizele de parchet de tip "L”

frize de parchet de tip uluc, parchet de tip “U” — se utilizeaza in procent de 10-
20% din totalul productiei mondiale, pentru aplicare in spatiile interioare,
protejate de intemperii.

- Este cel mai recomandat din punct de vedere al consumului de lemn pentru obtinerea
unui metru patrat de parchet- in comparatie cu parchetul de tip “LU” care pentru acoperirea
aceleeasi suprafete, consumul de lemn poate creste cu pana la 16 %, in functie de
dimensiunile frizelor.

- Cresterea consumului se datoreaza executiei lambei proprii, care presupune utilizarea unui
volum circumscris dimensiunilor L, si B; mai mare decat cel necesar obtinerii cotelor L, i
By care se regasesc in suprafata constituitd a covorului.

- DEZAVANTAIJUL utilizarii parchetului tip “U”-

* Se impune realizarea lambei aplicate, necesara la constituire
covorului, care creeaza dificultati tehnologice in executia ei, atunci
cand se doreste a se obtine din lemn masiv.

* Daca lamba aplicata se realizeaza din fasii de placaj atunci acest
dezavantaj poate dispare.

- In viitor, ar putea creste procentul de fabricatie datoriti unui cost mai mic pe unitatea
de suprafata.
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. Forma generald i elementele dimensionale pentru frizele de parchet de tip "U”

[

i
i
L

i —— — T - S . — 1

!

T - i—-— . =R wJ

3. frize de parchet de tip lamba si uluc, parchet de tip “LU” — se realizeaza in
procent de 70-80%, datoritd comoditatii si simplitdtii ori consumului mic de
manopera in faza de montaj, constituirea covorului realizandu-se prin imbinari
ale frizelor in ulucul si lamba proprie

Forma generala gi elementele dimensionale pentru frizele de parchet de tip "LU”
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Forma sectiunii si elementele tipodimensionale
pentru frizele pervaz (fixate la perete).

(forma generala si dimensiuni orientative ale frizelor
pervaz)

Modalititi de constituire §i fixare a covorului de frize:
a —parchet de tip “L"'; b — parchet de tip “U”; ¢ — parchet de tip “LU”

LT B S m e e 3 "
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Dupa forma parchetele clasice pot fi :

- de tip U,
cu uluc

(piesa are de jur
imprejur uluc - si
pe canturi §i pe

capete)
ulucul are :
h=4 mm
a=6 mm
- se valorifica bine lemnul, cu pierderi minime, ceea ce face ca parchetele sa se
reorienteze spre aceasti varianta cu uluc. In acest moment are o pondere relativ
mica, dar cu tendinte de crestere.
- Se consuma material pentru lamba
- Lamba trebuie sa aiba structura orientatd intr-un anumit sens (long sau tranv).
-Tendinta de crestere a ponderii acestui tip de parchet se datoreaza faptului ca in
acest moment lamba se poate executa din placaj.
- Dezavantaj : manopera mare la montaj.
E_{ ' L1
- de tip ?’ Lo i
LU, cu £
lamba si
uluc

- pe un cant si pe
un capat are
ULUC iar pe
cantul si capatul
opus are
LAMBA

ulucul are :
h=5mm
a=6 mm

lamba are :
h=5mm

b=5mm
~80-85%

- se realizeaza cu un consum suplimentar de manopera si energie §i
material, pentru realizarea lambei

- consumul de lemn masiv pentru aceeasi suprafata utila > cu 8-16%
pentru executia lambei proprii.

- piesele se produc in grupe de cate 10 unele cu lamba pe stg si altele pe
dr, asezandu-se in randuri alternante.
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- detip L,
cu falt
trapezoidal
(in coada de
randunica)

—

——

!
l

__ r‘rﬂﬁ
S 5

are avantajul lambelor mobile

muchia talpii este retrasa cu 2,5 mm
are falt ascutit cu fundul retras la 6 mm
se realizeaza economie de lemn prin lipsa lambei proprii si prin faptul ca

se poate monta si in absenta dusumelelor oarbe

Parchetul se monteaza pe un strat de bitum filerizat care cuprinde piesa
de jur Imprejur, si astfel prin intarire o fixeaza.

Stratul de bitum este mai elastic decat dusumeaua oarba si mai bun

izolator fonic si termic.
Dezavantaj : bitumul se inmoaie la spalarea parchetului cu produse

petroliere .
- OBServatii :
Planul canturilor si planul capetelor prezintd o usoara retragere,

corespunzatoare unui joc la talpa piesei de parchet de 0,5 mm care permite:

- asezarea stransd la montaj,

- reducerea costurilor la minim,
evitarea ridicarii covorului de parchet in cazul unei udari abundente.

(inundatie).
Prin ragchetarea parchetului in scopul nivelarii, in timpul exploatarii,

largirea rosturilor este neinsemnata.
Stratul de bitum obliga la o intretinere speciala a parchetului prin spalare

cu agenti care nu cpntin solventi organici.
Fixarea parchetului se poate face si cu adezivi de polimerizare.
Intretinerea se realizeaza astfel prin spalare cu solventi organici si
aplicarea unui strat de ceruri sau prin ragchetare, slefuire si aplicarea unui strat

de uzura.
A mai aparut de asemenea si varianta prin intermediul aracetului cu o

concentratie mai mare de corp solid (ca sa se elimine cantitati mici de apa),
insd acesta nu este rezistent in timp.

Reducerea manoperei s+ar putea realiza prin montarea de catre producator care poate transfera

avantajele de la fabricatie.
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In térile europene se practicd si alte mode de parchete care sunt avantajoase prin faptul ca au
stratu de uzurd mai mare .
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In America se sud se practica parchetul cu scoabe care se fixeaza in sapa de egalizare cand
este incd umeda.

3.1. Modalitati de fixare in constructii a parchetelor clasice

”Lt_J"
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3.2. Variante de aranjare in covor a frizelor

I. Parchet aranjat in stil englezesc
- poate fi cu friza de perete sau fara.

1. friza de camp
2. friza de perete
3. pervaz

4. strat de adeziv
5. constructia

6. fundatia

Frizele au urm. Dimensiuni :

L=1m

1 = sau # de frizele de parchet

I>>1 friza

Pentru fixarea corecta a frizelor
de covor cu friya de perete ca in cazul
a , se impune ca friyele care sunt
jumatate sa fie prelucrate la locul de
constituire a covorului cu prelucrarea
pe capdt a lambei de fixare dupa o
retezare prealabila.

Varianta de fixare
unidirectionala (la 2 lung.) prezinta
avantajul unor economii subsrantiale.

Montarea variantei a presupune
deplasarea la locul de montare a unor
masini specializate n prelucrarea
lambei si ulucului.

In cazul folosirii frizelor de
perete se presupune ca la locul de
montare sa existe posibilitatea
prelucrarii lambei la frizele
sectionate.

| )

C

ey
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II. Parchet aranjat in carouri cu
directii alternative
- poate fi cu friza de perete sau fara.

1. frizd de camp
2. friza de perete
3. pervaz

4. strat de adeziv
5. constructia

6. fundatia

III. Parchet cu ancadrament,
campul putdnd fi in oricare din
variantele de mai sus.

- poate fi cu friza de perete sau fara.

1. friza de camp
2. friza de perete
3. pervaz

4. strat de adeziv
5. constructia

6. fundatia

In cazul cAmpului in carouri, se poate
utiliz un numar intreg de carouri
datoritd faptului ca ancadramentul va
avea latimea astfel incat campul va
ramane sa se mpartd intr-un numar
intreg de carouri.

Fixarea cu ramd de ancadrament in
care campul poate fi realizat
unidirectional, a sau b, pe conturul
intregului spatiu.

Frizele de ancadrament din banda de ancadrament au de
obicei alte dimensiuni decat frizele din camp, dimensiunea
lor depinzand de dimensiunea campului.

Banda de ancadrament urmareste conturul incaperii.
Imbinarea la colt presupune executia de lamba si uluc pe
frizele pereche la 45°

Variantele I + II + III sunt cele mai utilizate, pentru ca fixarea frizelor din covor de elementele de
constructii se poate face cu sau fara frizd de perete.
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IV.  Parchet cu rama de
ancadrament, si  banda de
delimitare clara a campului care
poate fi in oricare din variantele de
mai sus.

- poate fi cu friza de perete sau fara.

1. friza de camp
2. friza de perete
3. pervaz

4. strat de adeziv
5. constructia

6. fundatia

Banda de ancadrament imitd prin
delimitare un fileu.

De obicei frizele din banda de
ancadrament au latime diferitd de a
frizelor de camp.

Campul se poate realiza ca in cazurile anterioare, avand in vedere faptul ca banda de delimitare
poate fi gandita ca si o banda falsa de frize de perete.
De obicei incepand cu varianta a II a de aranjare trebuie facut un proiect de asezare a frizelor in

spatiile industriale.

In cazul in care existd proiectul facut si ajustat, atunci actiunea de montare poate sd inceapd de

oriunde, din colt sau din centru.

V. Parchet cu asezare in carouri cu
elemente de delimitare zonala - poate fi
cu friza de perete sau fara.

1. friza de camp
2. friza de perete
3. pervaz

4. strat de adeziv
5. constructia

6. fundatia

- prelucrarea se realizeaza la producator

- elementele de delimitare sunt de doua
tipuri: frizele de perete si frizele de
delimitare a frizelor de camp. Pot fi din
aceeasi specie (la parchetul clasic) sau din
specii diferite (la parchetul artistic)

elementele de delimitare zonala pot fi

realizate din acelasi material cu zonele

carourilor §i care se pot aplica la

producator.

Parchetul semimontat la producdtor se

constituie in dale de 4 sau 9 carouri cu

elemente de delimitare.

Constituirea covorului se realizeaza prin

alaturarea dalelor la producator prin

elementele intermediare.

Avantaj

Dalele prelucrate la producator + finisarea lor
conduce la o fixare rapidd cu o singura conditie : sa
existe legaturi dimensionale 1intre dimensiunile
camerei si cele ale dalei.
Aceste variante se pot realiza doar printr-o analiza
riguroasa a dimensiunilor camerei astfel incat sa
existe un raport dimensional intreg intre dimensiunile
camerei §i carouri sau printr-o proiectare adecvata.
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VI. Parchet cu asezare in W - poate ficu | || 77—~

friza de perete sau fara. \
friza de camp b
friza de perete |
pervaz

strat de adeziv

constructia

. fundatia

Presupune o precizie de prelucrare
dimensionald s1 de pozitie a canturilor
frizelor  pentru  pastrarea  liniaritatii ) . ‘
punctelor omoloage de incadrare. Montarea iIn W se poate face pt. orice dimensiune de
friza.

Se preteaza foarte bine la fixarea pe retea | ESte cea mai dificila varianta de montare.

de grinzisoare. Mai rar se utilizeazd in combinatie cu rama de
ancadrament si banda de delimitare.

O L

3.3. Modalitati de fixare in constructii

A. fixare direct pe beton
1. friza de camp
2. friza de perete
3. pervaz

4. strat de adeziv
5. constructia

6. fundatia

7. sapa de egalizare

8. strat bariera de vapori
9. strat de izolare fonica.

B. fixare pe retea de grinzisoare
1. frizd de camp @
2. friza de perete
3. pervaz
4. strat de adeziv f
5. constructia ,f/ 25 o
6. fundatia / r 7
< . N = —_—
7. sapa de egalizare P - e ——— L
8. strat bariera de vapori <1 / e — L
9. strat de izolare fonica. » '-r ©.2% 8 (W i
10. strat de dusumea oarba P ']MCE‘:'?\ l i v
11. strat de grinzisoare Sl i il S
12. material de umplutura SR BN
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- Dusumeaua oarba se fixeaza pe reteaua de grinzigoare cu ajutorul suruburilor.

- Dusumeaua oarba paote fi din: PAL, MDF sau din scanduri din specii ieftine si slabe
calitativ, caz in care la fixarea frizelor de parchet nu se mai foloseste adeziv, ci se folosesc cuie fara
floare, batute in ulucul parchetului cu ajutorul unui dispozitiv de batut cuiul numit PREDUCEL

- Folosirea covorului sau benzilor de cauciuc ne obligd sa recurgem obligatoriu la fixarea
parchetului pe un strat de grinzisoare.

Alegerea variantei de structura si rolul fiecarui element trebuie sa tina cont de :

- - tipul constructiei : cu placi turnante sau din lemn

- - zona geografica de amplasare a constructiei: temperatura si umiditatea relativa a aerului,
zone reci, foarte reci, calde, umede, uscate

- Pozitia pe verticald a spatiului : parter, peste subsol tehnic, etaje superioare, etc.

- costul / m?* de structurd
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4. Tehnologia de fabricatie a parchetului clasic

Baza de materii
prime

lem margini, lobde, resturi

|

i
Spintecare

i

RE?EI{X‘Q““S bi I

Elemente generale
- Procesul de fabricatie al parchetului + se incadreaza la categoria ,,productie de masa”- lansarea
in fabricatie se realizeza pentru un singur reper- friza de camp, pervazul si frizele de perete fiind
comune pentru mai multe sortimente de frize de camp.
-Fluxul tehnologic este organizat pe doua linii tehnologice:
 linia de prelucrare a frizelor de cdmp
 linia de prelucrare a frizelor de perete si a sipcilor pervaz
- Procesul tehnologic de fabricatie a parchetului clasic cuprinde in principal trei segmente
importante:
* realizarea semifabricatelor pentru frize (de cAmp si de perete) si sipci de pervaz sau
plinte
* pregatirea semifabricatelor in vederea prelucrarii la formele si dimensiunile finale,
pregatire care are in vedere stivuirea, zvantarea si uscarea pana la umiditatea de 10-
12%;
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* prelucrarea semifabricatelor la forma si dimensiunile finale, cu abaterile de forma,
pozitie si dimensionale conform prescriptiilor din standarde.

4.1. Baza de materie prima
Frizele de parchet pot fi obtinute prin valorificarea lemnului din:
- lemn rotund de mici dimensiuni cu diametrul <150 mm, obtinut din craci, varfuri de
catarg si care rezulta din exploatarile forestiere, transformarea realizandu-se cu ajutorul
ferastraielor panglica

- valorificarea lemnului din zonele de labartare a bustenilor, la gaterare;

- valorificarea marginilor de la tdierea cherestelei in special cand grosimile acestora pot
sd depaseasca latimea frizelor

- din resturile de la debitarea cherestelei in fabricile de mobila

* Margini de Lemnul din
Lobde la prelucrarea | |zgnele de
cherestelei \Gbartari

| |

Baza de materii -
prime

I

Crdci, varfuri Resturi de la
lemn cu def ucrareda ¢
si deformatii restelei la mobi

ATENTIE!
Trebuie realizata sortarea calitativa a marginilor care contin zone de alburn, care trebuie eliminate
pentru ca pot fi atacate de ciuperci, lemnul din alburn avand rezistenta scazuta.

4.2.Debitare frize de parchet
De obicei, prelucrarea la forma si dimensiuni a frizelor, in sistem industrial se realizeaza pe
agregate, specializate pentru astfel de prelucrari. Se realizeaza multiplu de lungime.
O tehnica de debitare are in vedere utilizarea minigaterelor, cand prin modelul de taiere se stabileste
grosimea semifabricatelor, urmand ca prin operatiile de spintecare sd se defineasca latimea
semifabricatelor, iar prin operatiile de retezare, lungimea lor.
Spintecarea- se poate realiza cu:
o ferastraie panglicd de tamplarie sau
= +este o tdiere selectivad - sunt mai indicate pt. ca au grosimea taieturii mai
micd=randament mai mare
» cu ferastraie circulare de spintecat cu avans mecanic (cu una sau mai multe panze).
* Cu o panza — tdierea este selectiva

®  Cu mai multe panze — productivitate mare, insa taierea este neselectiva.
Retezarea este indicat sa se faca riglad cu rigla, chiar daca producitvitatea este redusa.
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Schema de lucru pentru realizarea semifabricatelor pentru parchetul clasic

e .
. a. debitare lemn
o. = irotund
cm— —— semirotun pe
= — P == (R i S, o
R minigatere cu
! 2 3 spintecare si

retezare ulterioara

b.debitare pe
4ot Fl minigatere  combinate
4pts L s | cu ferastraie panglica
3 sau ferastraie circulare

: fasonare pe ferdstraie
G panglicd cu debitare

" pe minigatere sau
ferastraie panglicd si
4 circulare

d.debitare pe
ferastraie panglica
in combinatie cu
ferastraie circulare

L,T_J

— debitare lobde prin
= fasqnare pe panglicé si

/- debitare pe panglica
sau circulare

£t debitare margini pe
{£ —— - ferastraie panglica sau
L ' circulare

Tehnica de debitare utilizata la obtinerea semifabricatelor pentru parchet clasic trebuie sa aiba
in vedere trei elemente importante:

* Tipul d ematerie prima utilizata

* Dotarea tehnicd a societatii comerciale

* Sistemul organizatoric introdus prin gandirea manageriala
Varianta optima, din punct de vedere economic, este acee de producere a
semifabricatelor pentru parchetul clasic pe liniile de prelucrare a cherestelelor si de
uscare a lor tot In aceste societati, asigurandu-se o serie de avantaje.
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4.3.Stivuirea pentru zvantare naturala a frizelor
Sortare calitativa si dimensionala, I, b, g, astfel incat sa se realizeze o zvantare uniforma la un regim
optim.

4.4.Zvantarea pana la U = 20-25%
Se realizeaza 1n depozite construite special Tn care se evitd curentii de aer precum §i expunerea
la soare a materialului lemnos la soare sau alte intemperii care ar avea drept urmare crapaturi de
suprafata si in profunzime, ce nu ar mai putea fi indepartate prin prelucrare.

Poate dura 3-4 luni

Probleme ce pot apare la zvantare:
- daca curentii de aer sunt prea mari apar crapaturile
- daca curentii de aer sunt prea mici apar mucegaierile

4.5.Uscarea artificiala panala U =10-12%
Se realizeazd in tuneluri cu circulatie fortatd a aerului cu alimentare continud sau in camere de
uscare unde frizele au fost stivuite corespunzator. ( la 70-80°C, asigurandu-se si distrugerea larvelor
d einsecte si a miceliilor de ciuperci xilofage)

4.6.Sortarea calitativa
Este operatia care se executd simultan cu prelucrarea la forma si dimensiune, eliminandu-se frizele

cu defecte neadmise un procent cuprins intre 20-25%.

4.7.Prelucrarea la forma si dimensiuni

Exemplu: prelucrarea parchetului de tip LU

L. | Prelucrare sectiune friza |

]
|

T

1. | Frezarea canalelor de ghidare, pentru a
forma o baza tehnologica.(directionarea si
inaintarea liniar, cap la cap)

2. | Prelucrarea unui cant perpendicular
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2’ Prelucrarea ulucului, cu freze compuse, in @)

acelasi timp cu prelucrarea cantului

perpendicular. '—\_/—\/_-\,‘
3. | Prelucrarea lambei pe sectiune
3> | Prelucrarea lambei, cu freze compuse, in | <

acelasi timp cu prelucrarea  cantului

perpendicular.

4, Prelucrarea ulucului, daca nu s-a efectuat
operatia 2’ @

5. | Rindeluirea la grosime
6. | Eliminarea canalelor de ghidare Prin  utilizarea unor adezivi

performanti s-ar putea pastra
acestea, rezultaind o economie de
energie si manopera

II. | Prelucrarea la lungime in doua faze

L4
- Lf ol b L -

- - =
| ]|
-3 ]
L J
¥y — e —
11 = i et it I T L A it et = ag gl
Succesiunea fazelor de prelucrare a frizelor (LU) pe lungime
1. | Retezarea la lungime a frizei
2. | Prelucrare lamba si uluc pe zona de capat

Prelucrarea parchetului de tip U sau LU se realizeaza identic, cu observatia ca:
- laprelucrarea parchetului de tip U se folosesc capete identice
- laprelucrarea parchetului de tip LU se folosesc capete diferite

In cazul frizelor cu diferite forme, se pot prelucra integral ca frizele clasice dupa care se vor
prelucra doar zonele unde apar unghiuri sau forme diferite.
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Linii tehnologice de prelucrat frize de parchet la forme si dimensiuni finale

| — stivd de semifabricate uscate;

2 — muncitor alimentare;

3 — hotd la subsol pentru evacuarea frizelor defecte;
4 — buncar de alimentare;

5 — stoc alimentare;

6 — sistem de avans,

7 — arbore de frezat canale de ghidare;
8 — freza cilindrica pentru cant drept;
9 — freza pentru lamba,

10 — freza pentru uluc,

11 - arbore de rindeluit la grosime;

I

Tronsonut |

. = g
-

12 - arbore eliminare canale,
13 — transportor transversal;
14 - discuri circulare de retezat,

15 — capete de frezat (uluc §i lamba),

16 — muncitor evacuare;

17 — stivd de frize prelucrate;

18 — masa de sortare;

19 — buncdr de evacuare frize prelucrate.
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4.8. Sortarea calitativa pe clase de calitate
In aceasta faza se realizeaza o diferentiere calitativa conform standardelor de calitate, astfel frizele
cu defecte, defecte de prelucrare si zone de alburn sunt intr-o clasa inferioara.

4.9.Formarea pachetelor si legarea
4.10.Marcarea pachetelor
La aceasta operatie se inscriu pe fiecare pachet, pentru identificare, urmatoarele informatii:
- tipul
- dimensiunea utila, finala a frizelor
- clasa de calitate
- suprafata pe care o contine fiecare pachet

4.11.Depozitarea
4.12.Expeditia
4.13.Masini unelte pentru fabricarea parchetelor cu profil clasic

Dupa uscarea artificiala a frizelor, o durata de 3-5 zile este necesara pentru conditionarea acestora
prin racire lentd si odihna
Sortarea frizelor se face “pe fibra”
Frizele se introduc in masina astfel:
- in lungul fibrelor
- 1in sensul invers al cresterii fibrelor
Prelucrarea frizelor
1. rindeluirea frizelor pe ambele fete
2. executarea ulucului pe unul din canturi si a lambei pe cantul opus respectiv a ulucului la un
capat si al lambei la celalalt capat

Masina de fasonat parchet in lung
Masina de fasonat capetele parchetului
O garnitura de masini pentru parchete, poate fi :

1. masina pentru pregeluire, care :
= tiveste frizele care au latimea prea mare.
* indreaptd una din fete
2. fasonarea in lung
3. fasonarea capetelor pieselor de parchet
sau,

[

. masina de tivit, care indreapta canturile fiecarei frize si le paralelizeaza
masina de rindeluit la grosime

w P

masina de fasonat in lung care executa rindeluirea definitiva si grosimea nominala a celor
doua fete; concomitent cu frezarea ulucului si a lambei pe cele doua canturi

masina de scutat la lungime concomitent cu frezarea lambei si a ulucului la capete

Nl

masina care executa cate doua gauri in peretele inferior al ulucului, fiecarei piese de
parchet, prin care vor fi batute cuiele de fixare pe dusumeaua oarba.
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Masina de indreptat
Este prevazuta cu :

- un dispozitiv de avans automat cu lant
- pe arborele motor se gasesc cutite plate rindeluitoare
- la capatul arborelui existd o panza de ferastrau circular care executa tivirea la latimea
frizelor prea late
- are doud motoare : unul pentru dispozitivul de avans si unul pentru arborele port-cutite.
- Masa este intrerupta in zona cutitelor
Rigla de ghidaj, se misca stinga-dreapta cu ajutorul unei roti de méana
Magma de fasonat pe 4 fete
Este prevazuta cu :

- Patru arbori portscule, actionati de un electromotor
O doi arbori verticali pentru fasonarea canturilor proprii, care realizeaza :

®  Jamba si ulucul si

» determind latimea finald, unul dintre ei avand posibilitatea deplasarii stanga-
dreapta.

O doi arbori orizontali ce rindeluiesc piesele la grosime pe ambele fete :

= arborele orizontal superior, este arborele care lucreaza cel din urma, fiind
asezat chiar la iesirea din masind, dupa ce friza a iesit de sub lantul
transportor, fiind impinsa doar de friza urmatoare, eliminand urmele ldsate de
coltii transportorului si se foloseste pentru fasonarea spatelui parchetului.
- masa de conducere a frizelor.
- Transportul frizelor se realizeaza de catre un lant transportor asezat pe partea de sus si in
lungul masinii ai cdrui colti se imprima puternic in freza.

Masina de fasonat capetele parchetului

Se compune din doua corpuri :
- unul fix (stanga)
- unul mobil
Pentru a se crea parchete care se orienteaza spre stanga la 45°, iar altele spre dreapta la 45 se
fac pachete de 10 buc si se introduc Tn magind cu zona de uzura in sus, apoi 10 buc cu lamba inapoi,
iar urmatorul grup cu lamba inainte.
Fasonarea capetelor se face cu ajutorul unor arbori portscula (unii cu pozitie orizontald) iar
altii verticald sau a unor freze.
Lamba se face cu 2 arbori orizontali paraleli pe unul fiind montatd o panza de circular iar pe
alt arbore sunt alte 2 panze circulare.

- Arborele de sus executa crestarea umarului lambei pe partea de sus

- Arborele de jos executd crestarea umarului lambei pe partea de jos si exact in
acelasi plan cu panza arborelui de sus

- A doua panza de pe acelasi arbore, care este distantatd cu un inel de 5 mm, avand
diametrul mai mare, executa retezarea la lungime a frizei respectiv, a lambei.
- Friza cu capatul r3etezat la lungime si cu crestdturile umerilor lambei executate, trece
prin fata unui nou arbore cu pozitie verticald, avand montate pe el :
o doua panze circulare orizontale, si la distanta corespunzatoare grosimii lambei
sau ,
o o freza pentru executarea lambei
Acestea fasoneaza obrajii lambei
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- in partea opusd in corpul fix al masinii se afld doi arbori motori :

O primul orizontal, care realizeaza retezarea la lungime a frizei
o al doilea, vertical, care executa taierea ulucului, cu:
= o frezd sau o panza circulard cu grosimea corespunzdtoare naltimii
ulucului
" 0 panzd ingustd, montatd oblic pe fus, corespunzitoare largimii ce
trebuie s-o execute. (largimea ulucului)
Scule taietoare folosite la prelucrarea la forma si dimensiuni a parchetului

- cutite rindeluitoare pt. Masinile de indreptat, cu dimensiunile : L = 120 mm, [ = 30
mm, g =3 mm ;
- panze de ferdstrau circular, care au urmatoarele caracteristici :
o dinti triunghiulari aplecati
diametrul panzei = 200 mm
g panza = 3 mm
Diametrul interior al panzei = 30 mm
Inaltimea dintilor = 12 mm
Pasul = I Imm
a=35°B=40°% y=15°
se ceaprazuiesc pe ambele parti, cu o aplecare de 0,2 mm

O 0O 00O OO

Masina de fasonat parchet in lung

Se compune din :

- arborii orizontali :
- arborele inferior care realizeaza rindeluirea fetei frizei, avand cinci cutite
- arborele superior, care rindeluieste talpa frizei, avand trei cutite

- arborii verticali pe care se monteaza frezele. Acestea lucreaza in plan orizontal, avand :
- ®i= 60 mm
- 6 dinti cu h =33 mm, g¢es= 32 mm- pentru lamba si uluc de 5 mm
-a=15"B =35°% y=40°
- @ = 150 mm, pentru uluc fara lambe

162 mm, Tmpreund cu lambele care executa ulucul in frize (profilul negativ al

frezei)
- ®.= 160 mm, pentru executia lambelor

- Pentru a se crea parchete care se orienteaza spre stinga la 45°, iar altele spre dreapta la
45 se fac pachete de 10

4.13.Montarea parchetelor

Covorul de parchet montat intr-o camera se incadreaza intr-o rama formata din frizuri lungi de
perete.

Frizurile lungi de perete se fac de tip U(uluc) pe ambele canturi, indiferent de tipul de
parchet

Lungimile frizelor de perete sunt cuprinse intre : 1000-2500 mm din 50 in 50 mm, maxim 10
% dintre frize au lungimi cuprinse intre: 500-950 mm.

Bordajul suprafetei podite cu parchet si imbracarea peretilor se fac cu pervazuri (plinte) care
pot avea diferite profile, in scop ornamental.
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Fata dinspre perete, este retrasa cu 2mm ( unghi aprox de 3°), avand sectiunea de (bxg) = 20 x
30 mm
Dimensiunile de prelucrare a parchetelor
L =200 - 500 ,mm din 50 in 50 mm
b=30-90 mm, din 5 in 5 mm
In Romania se admit latimi de:
- 38, 48, 58 51 68 provenite din frize spintecate la grosime din dulapi de 40, 50, 60, si 70
mm. ( in scopul unei cat mai bune valorificari a masei lemnoase)

Lambele
- se executa in doud modele:

O f;= cu fibra trannsversala L = 200-1500, mm

O fi = cu fibra longitudinald L = 50-200, mm

Parchetele si frizurile de perete se produc din frize clasele A si B
Pervazurile se produc numai din frize de clasa A
Prin prelucrare, parchetele si frizele de perete trebuie sa prezinte:
- fete, canturi si capete plane
- muchii intregi drepte si paralele
- posibilitatea de asamblare usoara la acelasi nivel
Sortarea pe clase de calitate, :
- clasele I + II + III la stejar si cer
- clasele I +1I la fag
Umiditatea parchetelor la livrare trebuie sa nu depaseasca 10 + 2%
Dupa austrieci,
parchetele sunt:
- mici, 1=28-38;L=100-500;
- mijlocii, 1 =40-70; L =240-500;
- mari, | =72-125; L = 240-900;
In Ungaria, parchetele sunt clasificate astfel:
- grosimi: 17, 19, 22
- latimi: 23 - 73
- lungimi: de la 170 mm 1n sus.
In Germania,se produc parchete combinate , in coada de randunica si lambe pani:
- din stejar si cer
- grosimi: 18 si 23 la stejar si fag, si 21 si 23 la pin
- latimi: 45— 110 mm din 5 in 5 mm;
- lungimi: 200-650 mm din 50 Tn 50 mm.
Lamba are dimensiunile: bx g =18 x 3 mm
Se obtine prin derulare sau tiiere plana la masini pentru furnire apoi prelucrate la foarfece.

a,=9 mm la parchetul de 18 mm grosime
a,= 11 mm la parchetul de 23 mm grosime
u=3sau 5 mm

t=9,5-11 mm, - zona de fixare.

Lambele prin sicana pe care o prezintd opresc patrunderea substantelor dizolvante din bitum si
ridicarea acestora in rosturile parchetului.

La parchetele in coadd de rindunica, pe talpa fiecarei piese, si in sensul lungimii se frezeaza un sant
de adancimea de 2 mm si latimea de 10-20mm.

in America de Sud, se produce parchetul cu scoabe.
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Parchetul cu scoabe are dimensiunile :
- Lxbxg (12 mm)
- Are falt drept cu dimensiunile: latimea a = 10 mm, iar adancimea i = 2 mm
- Zonade uzura = 10 mm
- Parchetul se asaza direct pe o sapa de beton moale, in care fiecare lamela este ingropata
pana la umplerea totald a faltului cu beton
- Pentru a mari rezistenta la smulgere a parchetului fiecare piesd de parchet este
prevazutd cu doud scoabe, batute pe fata de agezare, cu o usoara oblicitate.
- Patrunderea scoabelor in parchet max, 5-6 mm pentru ca altfel se reduce zona de uzura
- Sapa de beton se poate aseza pe straturi de materiale termo si fono-izolante
Avantaje:
- consum redus de materie prima cu 90 % mai putin decat la parchetul clasic
- prelucrare usoara cu rindeluire numai pe o fata, capete si canturi
Dezavantaje:
- prindere mai putin sigurd, se realizeaza numai prin aderenta si prin cele doua scoabe.

6. Parchet lamelar
Forma frizelor de parchet lamelar

Parchetul lamelar= ,,parchet mozaic”, are lamelele prismatice, cu lungimi si latimi diferite si o
singurd grosime de 10 mm, intreaga grosime putand constitui stratul de uzura
- Parchetul lamelar realizeaza din capete de scanduri, rigle, sipci si frize subdimensionate
- Serveste 1n intregime ca strat de uzura
- La montaj se lipeste direct pe un strat de beton de egalizare, cu rasini sintetice.
- inaltimea s1 greutatea parchetului sunt reduse
- Se livreazd format in panouri cu cate 4, 9, 16 carouri realizate prin aldturarea pe latime a 5 sau 6
lamele lipite cu fasa pe un support de hartie , care dupa montaj se razuieste.
- Lamelele pot fi din aceeasi specie sau din specii diferite, avand jocuri de culori, in scopul maririi
efectului estetic al pardoselii.
- Lamelele se executa din scanduri sau frize cu grosimea de 25 mm la masini speciale sau obignuite,
prevazute cu un dispozitiv de spintecare longitudinald a frizelor la grosime.
Astfel :
- la masina de fasonat parchet in lung, pe arborii verticali se monteaza freze cilindrice iar arborii
orizontali rindeluiesc friza pe fata inferioara si pe cea superioara (rindeluire la grosime)
- la iesirea din masina, un arbore prevazut cu panze circulare- freze, asezate la distanta de 10mm,
spintecd friza in lamele.
- canturile lamelelor sunt rindeluite= grosimea frizei
- fata si spatele au taieturi fine

- 5 lamele/carou si
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- 16 carouri/panou
- Lamelele se asaza cu fata aparentd dupa montaj pe suportul de hartie
- Dupa lipire, pe stratul support, stratul de hartie se Inmoaie cu apa si se razuieste
Prin rindeluirea stratului support de hartie, se face si nivelarea suprafetei parchetului
- lamelele se fixeaza pe un support de hartie cu clei de dextrina
- se executd din stejar sau cer cu g = 10 mm
- canturile si capetele sunt neprofilate, rindeluite fin, iar fata si spatele au taiere fina.

Avantaje :
- consum redus de material lemnos

- permite montarea prin lipire direct pe betonul de egalizare, fara a mai fi necesara dusumeaua
oarba
- este greu inflamabil
Dezavantaje :
- are elasticitate redusa
- executarea dificild a reparatiilor
- reducerea prea mica a zgomotelor (nu realizeaza o buna izolare fonica)
Parchetul lamelar se produce intr-o singura clasa de calitate
Lamelele pot avea o singura culoare, se pot colora sau pot fi din specii diferite.
Trebuie sa aiba :
- muchiile intregi, drepte si fete la unghi de 90°.
- Abaterea maxim admisa de la paralelismul muchiilor este de 0,2 mm
- - Abaterea de la paralelismul si perpendicularitatea laturilor panoului poate fi de max. 1 mm
pe toatd lungimea laturilor.
- Asezarea lamelelor in presd se incepe totdeauna din partea stangd a presei si se asaza
obligatoriu la toate presele si in mod permanent 1n aceeasi pozitie.

s / ' B

f," - T _.,,.,m._..wm:q

P—h— vedere din A
vedere din B vedere din B
[ iﬁ

Modalititi de fixare pe suport (hértie sau textile) a parchetului lamelar
a — cu suport mai lat decdt covorul de frize; b — cu suport mai ingust decdt covorul de frize
1 - covor de frize; 2 — suport (hdrtié sau textile); 3 - adeziv
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archetul lamelar - dimensiunile frizelor

Dimensiunile Dimensiunile Numaérul de carouri Numaérul de lamele
lamelelor (mm) panourilor (mm) pe panou pe carou
112x23x 10 450 x 450 16 5
115x23x 10 340 x 340 9 5

125 x25x 10 250 x 250 4 5
150 x 25 x 10 600 x 600 16 6

166 x 28 x 10 500 x 500 9 6

180 x 40 x 10 375 x 375 4 5

Parchetul lamelar se produce si se livreaza sub forma de panouri

Lo -

© 0 N o

Dimensiunile lamelelor :
O lp=100- 180 mm
O byp=20-50mm
O go=10-15mm
Debitare frize in multiplu de lungimi

Stocare- zvantare — 3-4 luni pana la 20-25%- natural
Uscare artificiald pana la 10%

- Industrial
1. Retezare calupuri la dimensiunea ly
2. Rindeluire 2 suprafete la cota by

3. Spintecare la dimensiunea g,
- Semiindustrial

1. Rindeluire 2 suprafete la cota by
2. Spintecare la dimensiunea g,

3. Retezare calupuri la dimensiunea I
Sortare calitativa
Imperechere la culoare
Formare carouri
Fixare pe suport
Impachetare

10. Fixare 1n constructie
11. Slefuire- Finisare

5.1.Masini-unelte pentru fabricarea parchetelor lamelare

1.

™

A S

. Prelucrarea la forma si dimensiuni, se poate realiza, in doua sisteme:

Ferastrau pentru scurtarea riglelor, a sipcilor sau retezarea capetelor cu defecte ale frizelor
Ferastrau circular tip tambur pentru retezarea calupurilor la dimensiuni fixe si avand

capetele cu tdiere fina, latimi si lungimi de 30+130 mm

transportorul de legatura
masina de rindeluit la grosime si spintecat lamele

dispozitiv de strans lamele 1n panouri si d elipire pe suportul de hartie

Ramele pentru asamblarea in panouri

- Sunt formate din placi drepte de fonta si dispozitive de strangere laterala a lamelelor

agezate in interior, in carouri cu mana
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- Pe suprafatd se aplica suportul de hartie uns cu clei. Dupd montaj, hartia raimane deasupra,
se inmoaie cu apa si se razuieste odata cu nivelarea parchetului.
- Ramele presd au urméatoarele marimi :
- 480 x 480 sau 490 x 490 ;
- h ramd presd = 70 mm, ceea ce permite agezarea a 6-8 panouri de lamele unul peste
altul
- Hartia support — natron- kraft negumata cu greutatea de 80 g/m’, in formate mai mici cu 10
mm decat ramele presa, se unge cu clei cu ajutorul unei masini cu valturi sau cu pensula.
Avantaje :
- Se pot produce parchete din deseuri
- Au productivitate ridicata
- Sunt deservite de un numar redus de muncitori
- Pretul de cost este redus cu 50%

O alta varianta

-ferdstrau tambur pentru retezarea fina la lungime a calupurilor
—masind de rindeluit calupuri la grosime
masind de spintecat calupuri in lamele
4. masinad de asamblat lamele
In Suedia, se produce un tip de parchet lamelar pe suporturi din plici de lemn inferior, avand
dimensiunile :
- L=2400 mm
- 1=144 mm,
- g =25 mm inclusiv suportul
Pentru stratul support se folosesc semifabricate cu dimensiunile :

who =

- L=1,5-34mm
- 1=50 mm,
- g=15mm

In Danemarca , Olanda, Finlanda, parchetul lamelar reprezinti 80-85 %.
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7.Parchet stratificat

Tendinta mondiald este de a crea produse din lemn, din domeniul pardoselilor care sa
inglobeze cantitdti mici de lemn masiv din specii valoroase raportate la unitatea de suprafata.

Astfel se pot realiza produse cu estetica asemanatoare parchetelro clasice, dar cu costuri mult
mai mici §i cu efecte economice majore din punct de vedere al valorificarii speciilor valoroase.

Parchetul lamelar valorificd lemnul de mici dimensiuni, iar parchetul stratificat, valorifica
judicios speciile valoroase deoarece acestea se gasesc doar in stratul de suprafatd, sub forma de
lamele sau furnire.

Parchetul stratificat este un produs realizat dintr+un numar impar de straturi de lamele sau
lamele in combinatie cu alte tipuri de materiale pe baza d elemn, conceput si realizat In sistem
industrial sub forma de carouri sau benzi.

Obligatoriu pentru parchetul stratificat este ca stratul de suprafata sa fie realizat din lamele din
specii valoroase, celelalte straturi putand fi din lemnul speciilor repede crescatoare, fara valoare
estetica si tehnologica sau din semifabricate pe baza de lemn (placaj, PFL, MDF, PAL).

Stratul exterior este considerat strat de uzura si se realizeaza din lamele cu grosimea cuprinsa
intre 0,7 si 1,5 mm — cand se executa din furnire si 2-6 mm cand se executd din lemn masiv.

Datorita aparitiei materialelor peliculogene cu rezistentd mare la uzura grosimea stratului de
uzurd poate fi coborata pana la grosimea furnirului estetic de 0,7 mm.

Dupa constituirea produsului, rezultd un material compozit cu o structurad diversa, stabilitd n
functie de durata de viata ce se doreste a se conferi produsului.

Parchetul stratificat care are stratul de uzura realizat din furnire estetice va avea o duratd de
viata scurtd, se poate spune ca are un singur ciclu de utilizare.

Parchetul stratificat care are stratul de uzura realizat din lamele din lemn masiv poate avea o
durata de viatd mai mare(cu mai multe cicluri de utilizare), ca rezultat al reconditiondrii prin slefuire
si aplicare de peliculd rezistenta la uzura.

Numadrul de reconditionari este determinat de grosimea lamelelor.

Industria de fabricatie a parchetului stratificat s-a dezvoltat Intr-un ritm rapid in lume (inclusiv
in Romania), ajungand sd domine si sa diminueze industria parchetului clasic datoritd urmatoarelor
considerente:

- valorificarea judicioasa a speciilor valoroase

- asigurarea unui nivel ridicat de productivitate in faza d efabricatie

- asigurarea unei precizii ridicate de prelucrare a carourilor (dalelor) sau benzilor

- asigurarea unei finisari (partiale sau totale) la producator, in conditii de calitate si
productivitate ridicate.

- Asigurarea unei productivitati ridicate in faza de montare in constructie, avand in vedere ca
pe liniile de fabricatie se realizeaza o montare partiala (sub forma de dale sau benzi).

Toate aceste avantaje au dus industria de fabricatie a parchetului stratificat pe locul I in total

productie d eparchet.

Diversificarea productiei de parchet stratificat este determinata de:

- structura diferita a straturilor

- grosimea straturilor, §i in special grosimea stratului de suprafata

- structura liniilor de fabricatie

- adaptarea caracteristicilor functionale ale utilajelor la conditiile constructive ale parchetului
stratificat.

Din punct de vedere estetic, parchetul stratificat poate fio echivalat cu parchetul clasic orientat

unidirectional (parchet englezesc) sau dispus in carouri.

Aceste variante se preteaza la o executie in sistem industrial.

Din punct de vedere al rezistentei covorului constituit prin fixarea in constructie, acesta prezinta

o rezistentd suficient d ebuna la solicitarile mecanice, motiv care-i permite sa fie fixat in



1.Pardoseli 57

constructie direct pe retea d egrinzisoare sau sau pe plicile de rezistentda din constructie atunci
cand grosimea totala este mai mare de 15 mm.

Cand grosimea covorului este mai mica de 15 mm, se fixeaza pe dusumea oarba (din covor de
scanduri sau panouri din PAL) sau direct pe pldcile de rezistenta ale constructiei.

De asemenea 1n aceste cazuri (grosimea covorului este mai micd de 15 mm), se impune ca
suprafata de fixare sa fie realizatd cu un strat de egalizare cu netezire foarte buna (prin
sclivisire)

- E—
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I Sectiunea A-A

Structura de baza a parchetului stratificat, de forma unui carou(dala)
1- stratul de uzura
2- miezul
3- stratul de fixare pe suport

Cele trei straturi sunt realizate din lemn masiv, cu grosimi egale sau diferite si sunt orientate dupa
directii perpendiculare — alternative, asigurdndu-se astfel conditia de deformare minima in faza de
incleiere si conditionare.

Important!

Ulucul pentru imbinarea modulilor trebuie sa fie mai mic sau egal cu grosimea miezului, pentru
anu afecta (in cazul prelucrdrii) grosimea gl a stratului de suprafatd — considerat strat de uzura, cel
care defineste de fapt durata de utilizare a parchetului.

Pentru asigurarea unei interschimbabilitati totale a carourilor(dalelor) in faza de constituire a
covorului, ulucul de asamblare se executd pe cele patru laturi ale caroului, permitdndu-i astfel
asamblarea 1n orice pozitie.

Tot din acelasi motiv, dalele vor ave aforma patrata, deic va exista un raport intre lungimea si
latimea lamelelor.

De obicei straturile 2 si 3 se realizeaza din lemn de rasinoase sau de specii repede crescatoare,
de calitate inferioara, de unde rezulta si costuri reduse.

In cazul realizirii benzilor cu orientare unidirectionald (b si d) stratul de mijloc si de dos au
orientare perpendicular alternativa.

In cazul realizarii unei aranjari in carouri (c,f,e) aranjarea straturilor de mijloc si de dos se face
dupa directia trasnversald pe lungimea benzii si respectiv in lungul benzii (cand sunt din lemn
masiv).
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Modalitati tehnice gi tehnologice de realizare a parche tului stratificat cu orientarea
straturilor de lamele
a — sub forma de dale patrate; b, c, d, e — sub forma de benzi
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b . Modalitdﬁ de realizare structurald a parchetului stratificat in carouri sau benzi

| I - parchet aranjat in carouri; Il — parchet aranjat in benzi

fg, b - cu miez i baza din lamele de lemn; ¢ — cu miez din PAL gi bazd din lamele; d — cu miez dim
placaj §i baza din lamele; e — cu miez din PFL gi bazd din lamele; f— cu miez dim placaj §i baza
Fﬁa PAL; g — cu miez din PFL gi baza din MDF, h — cu miez din PAL si fata §i baza din furnir; h —

cu miez din MDF gi fata §i baza din furnir

Ca structurile care au straturile exterioare din furnir sa fie stabile, trebuie sa se realizeze din specii
care au acelasi coeficient de contragere, altfel apar deformatii pe lungimea benzilor.
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De obicei pe fata se foloseste furnir de calitate superioara iar pe dos de calitate inferioara, din
aceeasi specie lemnoasa
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Modalitdti de realizare structurald a parchetului stratificat aranjat in moduli de forma
patratd sau benzi
I — modul patrat; I — modul sub formd de benzi
a, b — cu miez §i bazd din lamele de lemn; ¢ — cu miez din PFL gi baza din lamele; d — cu miez din
placaj si baza din lamele; e — cu miez din PAL §i bazd din lamele; f— cu miez din PAL gi baza din
PFL; g — cu miez din MDF gi bazd din PFL; h — cu miez din MDF i baza din placaj; I - cu miez
din PAL i fata din furnir tehnic; j — cu miez din MDF gi fatd gi bazd din furnir tehnic
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a — agezarea benzilor cu un rand de carouri; b — agezarea benzilor cu doud randuri de carouri; ¢
— agezarea benzilor cu trei randuri de carouri

In cazul parchetului stratificat, realizat din furnire- denumit si parchet laminat, acesta se realizeaza
sub forma de benzi.

Furnirele pentru cele trei straturi se realizeaza independent si sunt bobinate, iar pe linia de realizare
a stratificatului se realizeaza o ,,asamblare” a lor Intr-un ,,placaj” flexibil de forma



